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Technika liniowa 20 [IEIJ

GN 900.3

Moduty taczace X-Z

Do mechanizméw przesuwu GN 900

SPECYFIKACJA

Wykonania

- Typ P: z ptaszczyzna mocowania mechanizmu w osi Z réwnolegle
doosi X

- Typ S: z ptaszczyzna mocowania mechanizmu w osi Z prostopadle
doosi X

Aluminium

Powierzchnia anodowana, kolor naturalny

Wkret dociskowy DIN 913

Stal ocynkowana

Sruba z tbem walcowym DIN 912
Stal nierdzewna

INFORMACJE

Moduty GN 900.3 stuza do faczenia mechanizmdéw przesuwu GN 900
(patrz strona 668) w konfiguracji osi X-Z.

Potaczenie jest tworzone przy uzyciu dwdéch ptyt, ktére eliminuja
potrzebe stosowania wszelkiego rodzaju otworéw w mechanizmach.
Dzieki takiemu rozwiazaniu uzyskujemy mozliwo$¢ regulacji
mechanizmu ,Z" w osi prostopadtej do ptaszczyzny jej podstawy.

W przypadku mocowania mechanizmu w osi Z réwnolegle (z
pfaszczyzng podstawy) do mechanizmu w osi X (wykonanie P)
zestaw zawiera dodatkowo ptyte krzyzowa, listwy mocujace,
ptytke ustalajgca oraz $ruby z tbem cylindrycznym z gniazdem
szesciokatnym.

Ptytka pozycjonujgca gwarantuje zachowanie prostopadfosci osi Z
wzgledem osi X (typ P).

Wszystkie elementy potrzebne do montazu dostarczane sg w
komplecie.

PRZYKLAD MONTAZU
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Oznaczenie :iﬁ;g':“i’fj n d1 d2 12 13 14 s 52
GN 900.3-30-30-P 30 30 M4 M2.5 41 17 6 6 47
GN 900.3-50-50-P 50 50 M5 M3 67 32 8 8 185
GN 900.3-80-80-P 80 80 M6 M4 105 52 13 12 680
GN 900.3-120-120-P 120 120 M8 M5 145 82 13 16 1770
GN 900.3-30-30-S 30 30 M4 M2.5 41 17 6 6 50
GN 900.3-50-50-S 50 50 M5 M3 67 32 8 8 76
GN 900.3-80-80-S 80 80 M6 M4 105 52 13 12 278
GN 900.3-120-120-S 120 120 M8 M5 145 82 13 16 779
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